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cilement et trea rapidement. 

i cet effet, la presente invention concerns un crl- 
ble de tamisage deatine a etre utiliae dans una machine a tami- 
servibratoire, crible caracterise en ce qu'il comprend un cadre 
5 et deux grillea plates placeea l'une au-dessus de 1' autre, ces 
grilles etant tenduee et collees aur le cadre et le degre de 
tension de l'une des grilles etant plus petit que celui de 1 au- 
tre, de telle maniere que, loraque le cadre vibre, les grilles 
vibrent differemment l'une de 1' autre pour que la grille la 
10 moins tendue puisse venir f rapper la grille la plus tendue af in 
d'effectuer ou d'aider a effectuer le nettoyage des particules 
risquant de venir obstruer les grilles. 

la presente invention concerne, egalement, un pro- 
cede de realiaation du diapoaitif dee grilles de tamiaage pour 
15 machines vibratoires ci-dessue, ce precede etant caracteriae en 
ce qu'il coneiate a placer deux grillea platea l'une au-deeaua 
d.i'autre aur un cadre, a tendre cea deux grilles a des tensions 
differentee, et a coller cea grillea aur le cadre, de telle ma- 
niere qu'en coura de fonctionnement lea grillea puiaaent vi- 
20 brer differemment et de telle maniere que la grille la moina ten- 
due puisae venir frapper la grille la plua tendue pour effectuer 
ou aider a effectuer le nettoyage dee particulea risquant de venir 

obatruer lea grille a. 

De preference, la grille inferieure eat moina ten- 
25 due et a maillea relativement groaaierea, cea maillee etant tia- 
seea dana dea cordea de nylon monofilairea, et la grille auperieu- 
re eat plua tendue et a maillea relativement finea, cea maillea 
etant tiaaeea en fil d'aoier inoxydable. 

Le nombre de maillea de l'ecram auperieur peut, 
30 par example, etre de 40 a 80 par centimetre, celui de l'ecraa 
inferieur etant de 3 a 8 par centimetre. Lea figurea indiquent 
le nombre de troua dana chaque direction. 

Dana un example de realisation de 1« invention, le 
diapoaitif de grillea deatine a etre utiliae dane une machine a 
35 tamiaer vibratoir. conaiate generalement en un cadre rectangulai- 
re et deux grilles rectangulairee. L'une des grilles est auper- 
poaee a l'autre et lea deux grillea sent collees au cadre par 
leurs borda lateraux. Cea grillea aont tenduea et la tenaion de 
la grille auperieure eat plus grande que celle de la grille in- 
40 ferieure. La grille auperieure est tissee en file d'acier inoxy- 
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n»est pas absolument nScessaire que les grilles soient fix<5es 
aux barres, ces derniferes servant alors simplement k renforcer 
le cadre. Dans une variante de realisation, la barre ou les baiv 
res peuvent 6tre disposes transverealement par rapport au cadre. 
5 L 1 ensemble de grilles peut Stre r£alis£ de la ma- 

nl&re suivante. 

Le cadre est montS horizontalement sur un disposi- 
tif tenseur et les surfaces sup<§rieures de tous les c6t£s hori- 
zontaux et du bras horizontal de la barre en T sont recouvertes 

10 d«une colle thermodurcissante. bette derni&re est, de preference, 
une r Seine £poxy vendue sous la marque de fabrique "Araldite". 

La grille k mailles grossiferes en fil de nylon 
est plac^e sur le cadre par dessus la colle, la grille d^passant 
du cadre dans les deux dimensions linSaires de celui-ci. Les par- 

15 ties marginales de recouvrement de la grille sont bloquSes dans 
le dispositif tenseur et ce dernier permet de tendre la grille k 
la tension voulue dans les deux directions. 

Le crible muni de sa grille toujours tendue par le 
dispositif tenseur, est place sous un appareil de chauffage des- 

20 tine k faire prendre et durcir la colle. Ensuite, lorsque le dur- 
cissement k chaud est termini, on retire le dispositif tenseur de 
1'appareil de chauffage. On peut, k ce stade, couper les parties 
marginales de recouvrement de la grille. On applique alors la 
colle sur la grille aux endroits oil I'on doit coller le cadre 

25 et la barre k section en T, puis on place ensuite la grille k 
mailles fines tissue en file d'acier inoxydable, par dessus la 

grille en nylon. 

La grille k mailles fines d f acier inoxydable est 
ensuite tendue k la tension voulue, cette tension etant superieu- 

30 re k celle de la grille en nylon, puis l f on effectue le traite- 
ment k chaud pour faire prendre et durcir la colle et I 1 on coupe 
les parties marginales de recouvrement comme dans le cas de la 
grille de nylon ddcrite ci-dessus. 

Mff^rentes modifications peuvent Stre apportees 

35 au proc£d6 sans sortir du cadre de l 1 invention. Par exemple, si 
le facteur temps le permet, on peut supprimer I'^tape de trai- 
tement k chaud de la colle et laisser celle-ci durcir k la tem- 
perature ambiantej on peut, 4galement, utiliser a'autres colles 
que les rgsines epoxy. 

40 Pour rgduire ou dviter l f usure des grilles par 
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Una forme preferee de realisation de la presents 
invention est representee, a titre d'ezemple non limitatxf, sur 
lee dessins ci-jolnts, dans lesquels : 

_ la figure 1 est une vue de dessus, en perspective, 
; dMm eneemble de oriole a grilles selon la presente invention et 
- la figure 2 est une vue en coupe transversals re- 
presents exmplement les grilles et les elements lateral du ca- 

dr6# sur ces figures, la reference 1 designe le cadre 

,0 et les references ■ et 3 descent ^^J^J^ 
ril^— i et la grille suture 3 f ant 
tissee en file de resine synthetique a mailles relatxvement fx- 
nes. La reference 4 designe une barre en T dont une partxe sen- 

15 lement est representee. 

. La presence de la barre en T et la fixation des 

grilles sur celle-ci empeche ou reduit les claquements violents 
desirables des grilles, de maniere a prolonger la duree de vie 
de cellee-ci. ^ ^ ^ ^ ^ ^ , rente8 

et vibrent differemment en venant buter 1'une centre 1' autre, 
oela permet d'evxter ou de reduire considerablement I'oDrtxuo- 
tion ou 1'encrassement de la grille de tamisage. 1 ensemble de 
crible pent se demonter rapidement et facilement de la -cnxne 
25 vibratoL pour etre remplace par des grilles neuves, ce qux eco- 
nomise enormement de temps et de travail comparativement auz 
dispositifs de technique anterieure. 

Comme le crible a grilles neuves est deja tendu 
au* bonnes tensions, les performances de la machine restent 
30 constantes et fiables. De plus, comme les ecrans^sont plats, la 
repartition des material a tamiser est tres unxforme sur la 
suSIce de la grille de tamisage, ce qui ameliore 1'operatxon de 

tamisage. ^ ^ con8tate que les ensembles de grilles, 

35 selon la presente invention presentaient une duree de vie consi- 
dkblement plus longue que celle des grilles de technxque ante- 
rieure utilisees pour les memes applicatxons. 
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quelconque des revendi cations 1 k 8, proc6dd caract6ris£ en ce 
qu'il consiste k placer deux grilles plates l'une au-dessus de 
1* autre sur un cadre, k tendre ces deux grilles k des tensions 
diff£rentes, et k coller ces grilles sur le cadre, de telle ma- 

5 nifere qu'en coure de fonctionnement, les grilles puiseent vibrer 
diff£remment et de telle mani&re que la grille la moins tendue 
puisse venir frapper la grille la plus tendue pour effectuer ou 
aider k effectuer le nettoyage des particules risquant de venir 
obstruer les grille s. 

10 10«- Proc£d£ selon la revendication 9 f caract£ris6 

en ce qu'il consiste en outre, k recouvrir les faces sup^rieures 
du cadre d , une colle thermodurcissante, k adapter au cadre, en 
la plagant sur la colle, une grille k mailles grossiferes tissue 
en fils d'aciers inoxydable, k tendre cette grille, k faire dur- 

1 5 cir la colle k la chaleur, k appliquer une seconde couche de 

colle sur la grille aux endroits oil elle adhere au cadre, k pla- 
cer par dessus la premifere grille -une seconde grille k mailles 
plus fines tissues en cordes 'de nylon monofilaires, k tendre la 
grille en nylon k une tension plus forte que celle de la grille 

20 d'acier, et k faire durcir k chaud la seconde couche de colle* 

ProcddS selon l»une quelconque des revendica- 
tions 9 et 10, caract£ris€ en ce que la tension la plus forte 
est produite par une force d f environ 1,6 kg par centimetre de 
grille, la tension la plus faible £tant produite par une force 

25 d» environ 0,53 kg par centimetre de grille. 
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